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MEJORA DEL DIQUE DEL ESTE ANTIGUO. FASE 2

ESPACIOS - TIEMPOS

ZONA DE FABRICACIÓN Y ACOPIO DE BLOQUES DE 
HORMIGÓN

AGO 6

ABR 2

MAY 3 MAY

TRAMO 5 TRAMO 3 TRAMO 2

IMPLANTACIÓN DE CASETAS Y DEL PARQUE DE FABRICACIÓN 
DE BLOQUES DE HORMIGÓN

FABRICACIÓN Y ACOPIO DE BLOQUES DE 10 t DEL TRAMO 2

FABRICACIÓN Y ACOPIO DE BLOQUES DE 50 t DEL TRAMO 3

FABRICACIÓN Y ACOPIO DE BLOQUES DE 50 t DEL TRAMO 5

CARGA, TRANSPORTE Y VERTIDO
DE ESCOLLERA EN TRAMO 5

CARGA, TRANSPORTE Y VERTIDO
DE ESCOLLERA EN TRAMO 3

CARGA, TRANSPORTE Y VERTIDO
DE ESCOLLERA EN TRAMO 2

TIEMPO MÍNIMO FRAGUADO
HASTA COLOCACIÓN  DEL PRIMERO

(31 DÍAS NATURALES)

TIEMPO MÍNIMO FRAGUADO
HASTA COLOCACIÓN  DEL PRIMERO

(31 DÍAS NATURALES)

TIEMPO MÍNIMO FRAGUADO
HASTA COLOCACIÓN  DEL PRIMERO

(31 DÍAS NATURALES)

COLOCACIÓN DE BLOQUES CÚBICOS
DE HORMIGÓN EN TRAMO 2

COLOCACIÓN DE BLOQUES CÚBICOS
DE HORMIGÓN EN TRAMO 3

COLOCACIÓN DE BLOQUES CÚBICOS
DE HORMIGÓN EN TRAMO 5

FABRICACIÓN DE BLOQUES DE 50 t.

ESTUDIO DE LOS MEDIOS DE TRANSPORTE

El rendimiento del gánguil

Vc = capacidad de la Cántara 660 m3

Fe = Factor de eficacia 0,90

0,70

Tc = Tiempo del ciclo en minutos. 

Tf = Tiempo fijo de carga y descarga 25 min

Tv = Tiempo de transporte a la velocidad dada = 2 x D (Km) x 60 / V (Km/h)

D = distancia de transporte 6,000 Km (*)

V = velocidad media del gánguil 10 Km/h

RENDIMIENTO DEL GÁNGUIL 257 m3/h

Nº de camiones necesarios

Nº camiones = Rendimiento unidad / Rendimiento camión

Rendimiento unidad (*) 94 m3/h

Fl = Factor de llenado

Suma del tiempo fijo de carga, descarga, 
maniobra y tiempo variable de marcha.

1 gánguil

R = Vc x 60 x Fe x Fl / Tc

Tc = Tf + Tv

TRANSPORTE DE LA ESCOLLERA POR MAR

ESTUDIO DE LOS MEDIOS DE TRANSPORTE

El rendimiento de las pontonas

Vc = capacidad de la Cántara 660 m3 Vol. Bloque 21,74 m3

Fe = Factor de eficacia 0,60

0,50

Tc = Tiempo del ciclo en minutos. 

Tf = Tiempo fijo de carga y descarga 30 min

Tv = Tiempo de transporte a la velocidad dada = 2 x D (Km) x 60 / V (Km/h)

D = distancia de transporte 6,000 Km (*)

V = veloc.media de la pontona 10 Km/h

RENDIMIENTO DE LA PONTONA 5 ud/h

Nº de camiones necesarios

Nº camiones = Rendimiento unidad / Rendimiento camión

Rendimiento unidad (*) 5 ud/h

Fo = Factor de ocupación

Suma del tiempo fijo de carga, descarga, 
maniobra y tiempo variable de marcha.

1 Pontonas

R = Vc x 60 x Fe x Fo / Tc

Tc = Tf + Tv

TRANSPORTE DE LOS BLOQUES POR MAR

ZONA DE ACTUACIÓN

ZONA PROPUESTA
(ZONA DE FABRICACIÓN)

SECCIÓN REPARACIÓN TRAM O 2 (DEL P .K. 0+700 AL P.K.1+350)
(P IE A PARTIR DEL P.K. 1+200)

RECOLOCACIÓN PUNTUAL CON BCH 10t .

CON SUPERVISIÓN DE BUZOS

BCH 10t .

ESC.500-1000 KG

ESCOLLERA HINCADA

SECCIÓN REPARACIÓN TRAM O 5 (DEL P.K. 2+405-3+305.55)

ESCOLLERA HINCADA

ESC.4t .

PROTECCIÓN BCH 50 t . 

PARA MÍ NIMO MONOCAPA

SECCIÓN REPARACIÓN TRAM O 3.1
 (DEL P.K. 1+350 - 1+421.50

ESC.4t .

ESCOLLERA HINCADA

PROTECCIÓN BCH 50 t . 

PARA MÍ NIMO MONOCAPA

FABRICACIÓN DE BLOQUES DE 10 t.

SECCIÓN REPARACIÓN TRAM O 3.2 (DEL P.K. 1+421.50 - 1+500)

ESC.4t .

ESCOLLERA HINCADA

PROTECCIÓN BCH 50 t . 

PARA MÍ NIMO MONOCAPA

TRAMO 3 TRAMO 2

TRAMO 5

TERMINACIONES, REMATES, DESMANTELAMIENTO
PARQUE FABRICACIÓN Y LIMPIEZA DE LA ZONA DE OBRAS


